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Rauchgasreinigungs- und Entstaubungstechnik .




Seit liber 45 Jahren entwickelt
Hellmich clevere Losungen
zur Entstaubung und Rauch-
gasreinigung, fiir Rohrleitungen

und den Apparatebau. : r\

Mit hoher Entwicklungs-
kompetenz entstehen maB-
geschneiderte, wirtschaftlich
arbeitende Anlagen zur
Reinigung groBer Flachen
und Maschinen sowie zur
Luftreinhaltung.

Rauchgasreinigungs- und Entstaubungstechnik

q lhr Hellmich Potenzial
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q Unternehmen reine Luft

Seit der Griindung im Jahre 1963 durch Friedrich Hellmich befasst sich

unser erfolgreiches, entwicklungsfreudiges Familienunternehmen mit
Umwelttechnik. Unser Blick ist dabei immer auf technisch durchdachte, K h
praktikable und preisglinstige Lésungen flr alle Fragen der Luftrein- nOW_ OW

haltung gerichtet. Wir setzen auf hochwertige, robuste Technik, die sich

in der Praxis Tag fur Tag bewahrt.

Hellmich Produkte weltweit in Betrieb
Die Hellmich-Produktpalette ist vielféltig und umfangreich. Ob Zentral-
staubsauger, Entstaubungsanlagen, Siloaufsatzfilter oder pneumatische

Férderungen — wir entwickeln fiir alle denkbaren Anwendungen die
passende Anlage. Komplette Rauchgasreinigungssysteme mit

Rohrleitungen, Kaminen und Warmetauschern runden unsere Produkt-

Mehr als 500 Rauchgasreinigungsanlagen und Uber 1.000 Entstaubungs- —
anlagen, die weltweit betrieben werden, sind Beweis fiir die hohe Damit die Luft rein bleibt.

Qualitat, Langlebigkeit und Wirtschaftlichkeit unserer Produkte.
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Damit die Luft rein bleibt.

FKA Fluor-Kaskadenabsorber

Fur die Reinigung von Rauchgasen haben wir verschiedene
technische Lésungen entwickelt, wie diesen speziellen
Fluor-Kaskadenabsorber, der mit verschiedenen
Sorptionsmitteln betrieben werden kann.

. Das Funktionsprinzip ES—— _ q Die Technik
e ' Das Sorptionsmittel rieselt vertikal an
den waagerecht angeordneten

Kaskaden in der Reaktionskammer

Der Fluor-Kaskadenabsorber ist die Standardiésung fiir hohe Fluor- . . ..
vorbei, dabei durchstromen und

i hlor- hwefelk trati .D ti ittel, i . .
und geringe Chlor- und Schwefelkonzentrationen. Das Sorptionsmitte reagieren dis/SehanIe IER T

zum Beispiel Kalksteinsplitt, befindet sich in einem Silo auf dem
Absorber.

Sorptionsmittel, das im Trichter der
Anlage gesammelt und mit einer

Férderschnecke ausgetragen wird.
Aus diesem Vorratssilo rieselt das Sorptionsmittel vertikal an den waage-

recht angeordneten Kaskaden in der Reaktionskammer vorbei.
Dabei durchstrémen die Schadstoffe das Sorptionsmittel und reagieren mit

dem Kalksteinsplitt. Der so geséttigte Kalksteinsplitt wird im Trichter der
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Anlage gesammelt und kontinuierlich oder diskontinuierlich mit einer
Forderschnecke ausgetragen. Eine Schaltrommel steigert zuséatzlich die
Wirtschaftlichkeit der Anlage.

P Rauchgasreinigung

HELLMICH

— q FKA ontage / Inbetriebnahme
== MUHLE DruckgefaB 4050 60 70 80 90 100
== HKD-R
= SGA In der rotierenden Siebtrommel (Schaltrommel) wird die

reagierte Oberflache des Kalksteinsplitts abgeschliffen.
Der nun erneut einsetzbare Kalksteinsplitt wird mittels

Entstaubungstechnik

einer pneumatischen Férderung wieder in das Vorratssilo

S EE-D transportiert. Das anfallende Reaktionsprodukt kann
== HKD

= HS-D
= SAF

auBerdem durch eine speziell fir diesen Anwendungsfall

konstruierte Mihle aufgearbeitet und durch eine

pneumatische Férderung weitertransportiert werden.
In der grobkeramischen Industrie ist eine Einziegelung
des Reaktionsproduktes mdglich.

Rohrleitungen / Apparatebau / Kamine

== WT Warmetauscher Der Fluor-Kaskadenabsorber kann auch mit anderen
== DGF DruckgefaBférderung Sorptionsmitteln betrieben werden.
== TOW Tunnelofen-Wagenreinigung

=) Turbomuhle

= Rohrleitungen, Apparatebau, Kamine, Stahlbau




SGA Schiittschicht- Sy - | Die Leistungsfahigkeit
Gegenstromabsorber

. : . .. . A Hellmich ™ e
Um die Abscheideleistung unserer robusten Schittschichtanlagen 4 Foistunachatl ik terung |
zu erhdhen, haben wir den Schittschicht-Gegenstromabsorber e o ngineering / P

entwickelt, der sich auch besonders gut flr den Betrieb bei
hdheren Temperaturen eignet.

Rauchgasreinigung

. Das Funktionsprinzip ' X | q Die Technik
. / ' Durch die in Reihe geschalteten
Reaktionskammern (Kaskadenblocke)

— werden die Rauchgase mehrmals
q Das Einsatzgebiet Der Schiittschicht-Gegenstromabsorber (SGA) dhnelt in der Funktions- : . . . .
durch das Sorptionsmaterial gefiihrt,

weise dem Fluor-Kaskadenabsorber. Der SGA unterscheidet sich )
wodurch eine hohe Ausnutzung des

llerdi h die in Reih hal Reaktionsk
allerdings durch die in Reihe geschalteten Reaktionskammern Absorbenslindalslehzel HeaR

(Kaskadenblécke) und kann dadurch SOx-Konzentrationen von Reduzierung der Sehadaioielmmes

3 3 i
ca. 2.500 mg/Nm?3 auf unter 300 mg/Nm? reduzieren. werdaniSpezislloE T

X = héheren Temperaturen zeichnet den
q Die Vorteile Besonders gunstig bei diesem Anlagentyp ist, dass keine beweglichen Teile = 2 I SGA aus
(] 1 ’

mit dem Rauchgasstrom in Kontakt kommen. Durch die in Reihe

. geschalteten Sorptionsbereiche werden die Rauchgase mehrmals durch das

Sorptionsmaterial gefihrt, wodurch eine hohe Ausnutzung des Absorbens
und gleichzeitig eine hohe Reduzierung der Schadstoffe erzielt werden.

Sorptionmittel wird ein kiinstlich hergestelltes Calciumcarbonat-Granulat
eingesetzt.

Der SGA kann speziell bei hdheren Temperaturen betrieben werden. Als _ / " i T I ) g ’ l
| LHL N ;

Hellmich GmbH & Co. KG
Holtkampweg 13
D - 32278 Kirchlengern

Tel.: +49 (0) 5223 75770

Bei geringeren Mengen von Schwefeldioxid besteht die i"
Fax: +49 (0) 5223 757730 e Méglichkeit auf herkémmlichen Kalksteinsplitt zurlickzu- . L “

greifen.
info@hellmich.com
www.hellmich.com ‘ ) 2 . Wie alle Rauchgasreinigungsanlagen von Hellmich zeichnet
7 sich auch der Schiittschicht-Gegenstromabsorber durch
auBerst geringe Betriebskosten aus.
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HKD-R Schlauchfilteranlage

j : ; - Fur die Abscheidung von héheren Konzentrationen und der
Einhaltung niedriger Grenzwerte kommt die HKD-R-Technik
zum Einsatz, die sich auch fiir hohe Staubkonzentrationen
eignet.

Rauchgasreinigung

. Das Funktionsprinzip q Die Technik
Uber ein Dosiersystem wird das
erforderliche Sorptionsmittel dem
Rauchgasstrom zugeftihrt. In einer
Das Einsatzgebiet der HKD-R Technik sind hohe SOx-Konzentrationen ) .
Schlauchfilteranlage wird das
bei gleichzeitig hohen HCI und/oder hohen Staubkonzentrationen.
Absorbiert werden bei dieser Technik SOx, HCI, HF und Staub. Dabei

wird liber ein Dosiersystem, z. B. eine frequenzgeregelte Dosierschne-

Reaktionsprodukt abgeschieden
und ausgetragen.

cke, das erforderliche Sorptionsmittel dem Rauchgasstrom zugefiihrt.

Der Sorptionsprozess beginnt mit der Aufgabe des Materials. Die Abschei-

. dung des Reaktionsproduktes passiert an den Filterschlduchen in der
Schlauchfilteranlage, deren Geh&use aus robustem Stahlblech gefertigt ist.

3 Kopfseitige Lochbleche dienen zur Aufnahme der Filterschlduche sowie der

Stiitzkorbe. Eingesetzt werden Filtermedien, die je nach Temperatur und

. Rauchgaszusammensetzung aus verschiedenen Materialien bestehen.

| Die Leistungsfahigkeit
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Damit die Luft rein bleibt.

Um eine optimale Ausnutzung (Sattigung) des Sorptions-
mittels zu erreichen, wird ein GroBteil des Materials nach
der Abscheidung (und dem Austrag aus dem Trichter) in

den Prozess zuriickgefuhrt. Dadurch wird das Sorptions-

mittel bis zu 80% geséttigt! Die Auswahl des Sorptions-
mittels erfolgt abhangig von der Schadstoffart und
-konzentration.

Bei Rauchgastemperaturen tiber 240° C wird zusétzlich
Umgebungsluft beigemischt oder die Temperatur durch
einen vorgeschalteten Warmetauscher abgesenkt.



HKD-R Schlauchfilteranlage

mit Konditionierung

Prozessbedingte Abgase kdnnen Schaden verursachen und die
Umwelt beeintrachtigen. Um die Abscheideleistung und Verbrauchs-
mengen bei héchsten Konzentrationen weiter zu steigern, kann

die HKD-R mit einer Konditionierung ausgeristet / nachgeristet
werden.

Rauchgasreinigung

. Das Funktionsprinzip

kas Einsatzgebiet Das Einsatzgebiet der HKD-R Technik sind hohe SOx-Konzentrationen

| bei gleichzeitig hohen HCI und/oder hohen Staubkonzentrationen.
Absorbiert werden bei dieser Technik SOx, HCI, HF und Staub.
Dabei wird iiber ein Dosiersystem, z. B. eine frequenzgeregelte
Dosierschnecke, das erforderliche Sorptionsmittel dem Rauchgas-

strom zugefiihrt.

Der Sorptionsprozess beginnt mit der Aufgabe des Materials. Die
Abscheidung des Reaktionsproduktes passiert die Filterschlduche der
Schlauchfilteranlage, deren Gehduse aus robustem Stahlblech gefertigt ist.
Kopfseitige Lochbleche dienen zur Aufnahme der Filterschlauche sowie der
Stlitzkorbe. Eingesetzt werden Filtermedien, die je nach Temperatur und
Rauchgaszusammensetzung aus verschiedenen Materialien bestehen.

Um eine optimale Ausnutzung (Sattigung) des Sorptionsmittels zu erreichen,
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Damit die Luft rein bleibt.

wird ein GroBteil des Materials nach der Aufbereitung in
den Prozess zurtickgefuhrt. Dadurch wird das Sorptions-
mittel bis zu 80% gesattigt!

Die Reaktionsfahigkeit des Sorptionsmittels kann auch
durch eine Konditionierung des Materials verbessert
werden. Eine rotierende Mischtrommel, der frisches oder
teilgesattigtes Sorptionsmaterial oder eine Mischung aus
beidem zugefuhrt wird, erzeugt ein stehendes Wirbelbett.
Diesem Wirbelbett wird stufenweise in kleinen Mengen
Wasser mittels Disen zugegeben. Mit diesem sehr
wirtschaftlichen Verfahren wird mit Wasser angereichertes,
puderiges, warmes Sorptionsmaterial erzeugt, das eine
hohe Reaktionsfahigkeit besitzt.

Die Auswahl des Sorptionsmittels erfolgt abhangig von der
Schadstoffart und —konzentration. Bei Rauchgas-
temperaturen Uber 240° C wird zusétzlich Umgebungsluft
beigemischt oder die Temperatur durch einen Warme-
tauscher abgesenkt.

Das erforderliche Sorptionsmittel wird
Uber ein Dosiersystem dem
Rauchgasstrom zugefiihrt.

Das Reaktionsprodukt wird in einer
Schlauchfilteranlage abgeschieden
und ausgetragen.

| Die Leistungsfahigkeit
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WT Warmetauscher/
Warmeruckgewinnung

In einem Fertigungsbetrieb spielen die Energiekosten eine immer

gréBere Rolle. Um die Kosten fur Warmeenergie zu senken, haben
wir bei Hellmich ein robustes und wartungsarmes System zur

Ruckgewinnung der Warme aus thermischen Prozessen entwickelt.

Rohrleitungen/Apparatebau/Kamine

insatzgebiet
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. Das Funktionsprinzip

Der Rauchgas-Luft-Warmetauscher arbeitet nach dem Kreuz- und
Gegenstromprinzip: Rauchgase strémen an den im Tauscherblock
eingebauten Wanden aus Rechteckrohren vorbei und geben dabei die
Warmeenergie liber die Rohrwandungen an die entgegengesetzt
stromende Kiihlluft ab.

Die Steuerung des Prozesses erfolgt mit einem Widerstandsthermometer,
so dass der Betrieb des Warmetauschers immer oberhalb des Sauretau-
punktes erfolgt.

Das geschieht, indem ein Teil der gewonnen Warmluft der Kuhlluft
beigemischt wird, wodurch eine Kondensatbildung wirkungsvoll verhindert
wird. Die auf der Prozessgasseite auftretenden Verschmutzungen werden
durch ein einfaches und bewéahrtes mechanisches System, die Reinigungs-
ketten, entfernt.

HELLMICH

®» Erfahrung
» Know-how

®» Losungen

q Die Technik

Die Rauchgase durchstrémen die
Tauscherbldcke in senkrechter, die
Kuahlluft in waagerechter Richtung.
Dabei wird die Warmeenergie Uber
die Rohrwandung an die Kuhlluft
abgegen. Der Aufbau des Warme-
tauschers garantiert eine sichere
Trennung der Rauchgase von der
gewonnenen Warmluft.

Anbackungen, die bei problematischen Rauchgasen oft
an den Rohrwéanden auftreten, sind daher kein Problem
flr das Tauschersystem. Die Anordnung der Blécke
Ubereinander erméglicht eine kompakte, rationelle und
Platz sparende Bauweise des Wéarmetauschers, auch bei
groBen Tauscherflachen.

Unser Fertigungsprogramm umfasst nicht nur
Plattentauscher. Auch die klassischen Rohrbiindel-

waéarmetauscher werden von uns ausgelegt, gefertigt und
montiert. Die gewonnene Warmeenergie kann in vielen

Produktionsprozessen oder zur Gebaudeheizung einge-
setzt werden.

| Die Leistungsfahigkeit
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RTO Regenerative Thermische
Oxidation / Engineering

Die Abgasreinigung bei anorganischen Schadstoffen, sowie die
Beseitigung von Kohlenwasserstoffen und NOx — nur einige
Anforderungen, die wir komplett und zuverlassig fur Sie I6sen
kénnen.

Rauchgasreinigung

. Das Funktionsprinzip

insatzgebiet Als Ihr kompetenter Partner fiir Umwelttechnik fiihren wir das
Proble Engineering kompletter, schliisselfertiger Abgasreinigungs-

Schac Systeme durch.
Kohle

A

Dazu gehdren unter anderem Anlagen zur Regenerativen Thermischen
Oxidation und SNCR/SCR-Anlagen. Dadurch kénnen wir nicht nur alle
B oricile Probleme 16sen, die durch anorganische Schadstoffe entstehen, sondern
¥ auch sicher und energiesparend alle Kohlenwasserstoffe und NOx aus den

Abgasen lhrer Anlagen entfernen.

. Durch unser modernes 3D Cad-System sind wir in der
gull| | Lage, auch das Engineering flr Stahlbaukomponenten
A

wie Treppentlrme, Penthduser, Reaktoren u.a. schnell,
wirtschaftlich und zuverlassig durchzuflihren.

Auf diese Weise kdnnen wir Projekte in kirzester Zeit
umsetzen und so eine termingerechte Fertigstellung
lhrer Abgasreinigungsanlagen gewéhrleisten.

| Die Leistungsfahigkeit
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